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t Verfahren zum Herstellen von Oberzugen und Klebeverbindung mit Polyvinylchlorid-Plastisolen mit 
verbesserter Haftung und Plastisole fur das Verfahren 

Dia Efflndung beWfft ein Verfahren zur Herstellung von 
OberzQgen und Klebeverblndungen fQr Werksloffe. bei dem 
Plastisole auf Basis von feinteillgem Polyvinylchlorid bzw. 
Vinylchloridpolymerlsaten. welche Qbliche FOIIstoffe, Additive 
und Welchmacher enthalten, aufgebracht werden, worin als 
Haftvennittler Kondensationsprodukle Pblyaminoamiden auf 
Basis polymerislerter Fettssiuren und einem Uberschufl an 
Pdyallcylenpolyamlnen und Karbonsfiuren bzw. deren Ester In 
Mengen von 3 bis 20Gew.-%. bezogen auf Fettsaurege- 
misch. In Anteilen von 0.5-5 Gaw.-%. bezogen auf die Plasti- 
solmassa. zugegeben und die derartig zuberelteten Plastisole 
bei Temperaturen ab 90* C auf dem Werkstoff eingebrannt 
weiden. (3201265) 
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Paten tansprU Che 

1. Verfahren zur Herstellung von OberzUgen und Klebeyerbln- 
dungen ftir Werkstoffe, bel dem Plastlsole auf Basis von 
relnteillgem Polyvlnylchlorid bzw. Vlnylchlorldcopoly- 
inerlsaten, welche Ubliche Pailstoffe, Additive Welch- 
macher und Haf tvermlttler auf Basis von Polyamlnoamlden 
enthalten, aufgebracht werden, dadurch gekennzelchnet, 
daB den Plastlsolen als Haf tvermlttler Kondensatlons- 
produkte, hergestellt aus 

A) Polyamlnoamlden aus 

1) polymerlslerten Petts^uren und 

2) elnem OberschuS, bezogen auf Carboxylgruppen, an 
Polyalkylenpolyamlnen und mlndestens elner 

B) Karbons£Lure bzw. elnem Karbonsftureester der allgemelnen 
Pormel (I) 

- (COOR^)^ I 

In welcher R^ eln gegebenenfalls substltulerter ge- 
sattlgter Oder ungesttttlgter allphatlscher, arallpha- 
tlscher Oder aromatlscher Kohlenwasserstof f rest mlt 
2-18 Kohlenstoffatomen und 

R Wasserstoff Oder eln Alkylrest mlt 1-8 Kohlen- 
stoffatomen und n =* 1 Oder 2 seln kann 

In Antellen von 0,5 - 5 Oew.-Jf, bezogen auf die Plastl- 
solraasse, zugegeben und die derartlg zuberelteten Plastl- 
sole bel Temperaturen ab 90 auf dem Werkstoff elnge- 
brannt werden* 



Verfahren zur Herstellung von OberzUf;en und Klebeverbln* 
dungen gemSB Anspruch 1, dadurch gekennzelchnet , daB die 
Polyamlnoamide gemaft A) hergestellt werden aus 

A 1) einem polymerlsierten FettsSluregemisch nriit elnem 
erhtthten Antell an tri- und htiherpolyraeren Pett- 
sSuren (X) und aus 

2) elnem UberschuB an Polyalkylenpolyamlnen ^ 

welche elnen Imidazollngehal t (Y) aufwelsen. In Anteilen 
von 0,5 bis 5 Gew.-S?, bezogen auf die Plastisolmasse , 
zugegeben und die derartig zubereiteten Plastisple bei 
Temperaturen ab 90 °C auf dem Werkstoff elngebrannt 
werden, wobei, wenn elner der Werte von X oder Y die 
^0 JJ-Grenze unterschreitet, der Wert der anderen Kompo- 
nente mindestens MO+Z (wobel Z die Differenz des klelne- 
ren Wertes zu AO 1st), vorzugsweise Jedoch A0+2Z betra- 
gen sollte. 

Verfahren zur Herstellung von UberzUgen und Klebeverbln- 

dungen gemfifi den AnsprUchen 1 bis 2, dadurch gekennzelch- 

net, daB die Karbonsfture gemSB B) in Mengen von 3 

bis 20 Gew.«'>E, bezogen auf FettsSLuregemlsch, elngesetzt 

wlrd. 

Verfahren zur Herstellung von OberzOgen und Klebeverbln- 
dungen gemSB den AnsprUchen 1 bis 3, dadurch gekennzeich- 
net-, daB als Karbonsaureh gemaa B) aromatlsche Karbon- 
sfturen verwendet werden. 

Verfahren zur Herstellung von UberzUgen und Klebeverbln- 
dungen gemMB den AnsprUchen 1 bis 4, dadurch gekenn- 
zelchnet, daB als Haf tvermittler Umsetzungsprodukte der 
aus A) und B) hergestell ten Kondensatlonsprodukte mlt 
Ketonen Oder Aldehyden verwendet werden. 
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6. Verfahren zur HerstellurjR von OberzOgen und Klebeverbln- 
dungen sem&R den AnsprOchen 1 bis U, dadurch gekennzelch- 
net, daS als Haf tvermlttler Addukte dep aus A) und B) 
hergestellten Kondensationsprodukte mlt Epoxldgpuppen 

^ enthaltenden Verblndungen verwendet werden. 

7. Plastlsole fOr die Hepstellung von OberzOgen auf Werk- 
stoffen, en thai tend felnteillges Polyvlnylchlopld bzw. 
Vlnylchlopldcopolymepisate. abliche Welchmachep, POIl- 
stoffe. Additive, dadupch gekennzelchnet , daB als Haft- 
vermlttlep die geoSB elnem oder mehperer der Anappache 
1 bl8 6 gekennzelchneten Kondensationsprodukte verwen- 
det werden. 
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Verfahren zum Herstellen von Oberztfgen und Klebeverbln- 
dung mlt Polyvlnylchlorld->Plastlsolen mlt verbesserter 
Hartung und Plastlsole fOr das Verfahren 

Gegenstand der Erflndung 1st eln Verfahren zum Verkleiben 
von raetalllschen Werkstoffen bzw* zur Herstellung von Ober- 
ztlgen auf metalllschen Werkstoffen mlt PVC-Plastlsolen' 
mlt verbesserter Haftung bel Einbrenntemperaturen ab 
90 *'C, welche als haf tverbessernde Zusatze Kondensatlons- 
produkte aus polymerlslerten PettsSLuren, KarbonsSuren und 
elnem UberschuB, bezogen auf Karboxylgruppen der Sfiurekom- 
ponenten^ an Polyalkylenpolyamlnen enthalten. 

Die Verrottungsfestlgkelt von Polyvlnylchlorld bzw. dessen 
Copolymerlsaten gegen aggressive Medlen ist hlnlftngllch be- 
kannt und wlrd auf breiter Basis zum Korroslonsschutz von 
metalllschen OberflSchen, zum Verkleben an Diinnblechkon- 
struktlonen und zum Dlchten an SchwelBnahten, Insbesonde- 
re Im Automobllsektor genutzt* 

Sol Che UberzUge werden In erster Llnle In Form weichmacher- 
haltlger Vlnylchlorld-Polymerlsate (Plastlsole) durch Strel- 
chen, Walzen Oder Sprltzen auf die Oberfiache der zu 
schtltzenden Werkstoffe aufgebracht. In elner weltverbrelte- 
ten Form bestehen solche Oberzugsmassen (Plastlsole) aus 
elnem' verpastbaren Polyvlnylchlorld ^ das slch Im besonderen 
durch eln deflnlertes QuellvermSgen im Welchmacher auszelch- 
net, aus elnem Welchmacher Oder Welchmachergemlsch, Ftlll- 
s toff en, Stablllsatoren sowle gegebenenfalls Farbplgmenten 
und Polyvinyl chlorld-Verarbeltungshllfsstoff en ♦ 
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Die Pormullerung von welchnacherhaltigen Polyvinylchlorld- 
Oberzugsmassen, deren Herstellung sowle Anwendungstechnlk 
ist weltgehend In: Krekeler Wick, Kunststof f-Handbuch (I963) 
Band II, Tell 1^. S. 396 ff., beschrleben. 
5 * 

Es 1st bekannt, daB eln wesentllches Krlterlum fOr die 
Gate solchennaBen appllaierter Plastleole deren Haftung 
am beschrlebenen Werkatoff let. Dies trifft vor allem fUr 
OberzOge auf Metalltellen zu. Lockere Adhftslon der Schutz- 
10 schicht ephaht die Oefahr des Elndrlngens. aggresslver 
Medlen, Im Palle der Beschlchtung kann so z. B. Wasser 
den Oberzug lelcht untepwandern und das Metall korrodleren. 
Dies wlrd um so eher rnOglich sein, Je gerlnger die Haftung 
des Schutzfllms am Metall 1st. 

15 

Es bestand spmlt der Bedarf an Plastisolen, die hochfeste 
Verblndungen zwischen den verschledensten, insbesondere me- 
tallischen Werkstoffen herzustellen erlauben. 

20 Zdr ErhChung der Haftung dleser OberzOge wurde In der 

DE-OS 21 23 171 berelts vorgeschlagen, dem Plastlsol eln 
Gemlseh aus elner mehrfunktionellen organlschen saure oder 
deren Anhydrld und elner mehrfunktionellen organlschen Base 
elnzuarbelten. Dlese Mischung soil berelts bel Hartungstem- 

25 peraturen unter IHO °C unter Salzblldung mltelnander rea- 
gleren und dem Plastlsol elne gute Haftung verlelhen. 

Wie aber in der DE-AS 2H 02 037 Sp. 2. Z. 25 - 27 und Bel- 
spiel i» d) dargelegt, fflhrte die Nacharbeltung der In der 
30 DE-OS gegebenen Anwelsung nlcht zu zuf riedenstellenden Ergeb- 
nissen. 
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GemSB der DE-AS 26 5^ 871 werden Polyamlnoamide, herge- 
stellt aus elnem polymerlslerten PettsSluregemlsch mit er- 
hShtem Anteil an tri- und hGherpolyinerisierten PettsSuren 
und elnem OberschuB an Polyalkylenpolyamlnen, welche einen 
bestlmmten Imidazolingehal t aufweisen, in Anteilen von 
0,5-5 Gew,-%, bezogen auf <Jle Plastlsolmasse, als Haft- 
vermlttler eln^esetzt. 

Mit dlesen Polyaminoamlden 1st elne deutllche Verbesserung 
der Haf tfestlgkelt zu erzielen. In gerlngen Konzentra- 
tlonen und bel nledrigen Elnbrenntemperaturen waren Jedoch 
weitere Verbesserungen hlnslchtllch Haftung, Thermostablll- 
tat und Reifidehnung des gehSLrteten PVC-Plastlsols wOn- 
schenswert. 

Der Errindung llegt daher die Aufgabe zugrunde, Haftver- 
mlttler fdr PVC -Plastisole zu finden, welche auch in ge- 
ringer Konzentration und bei niedriger Einbrenntemperatur 
hohe Haftungen der SchutzUberzage bzw. hohe Bindef estigkel- 
ten der Klebeverbindungen bel verbesserter Thermostablll- 
tat und Relfidehnung aufweisen. 

Diese Aufgabe wlrd erf IndungsgetnaB gelOst durch eln Ver- 
fahren zur Herstellung von OberzOgen und Klebeverbindungen 
fdr Werkstoffe, bei dem Plastisole auf Basis von feinteili- 
gem Polyvinylchlorid bzw, Vinylchloridcopolymerisaten, wel- 
che abllche Pflllstoffe, Additive und Welchmacher und Haft- 
vermlttler auf Basis von Polyaminoamlden enthalten, aufge- 
bracht werden, das dadurch gekennzelchnet 1st, daB den 
Plastlsolen als Hsif tvermittler Kondensationsprodukte, herge- 
stellt aus 

A) Polyaminoamlden aus 

1) polymerlslerten PettsSLuren und 

2) elnem OberschuB, bezogen auf Carboxylgruppen, an 
Polyalkylenpolyamlnen und mlndestens elner 



:* " : : - T*: 3201265 

- 7 - 

P) Karbons^iure bzw. elnen KarbonsSureester der allgemei- 
nen Pormel (I) 

. (COOR^)^ I 

5 

in welcher eln gegebenenfalls substltulerter gesattig- 
ter Oder ungesMttlgter aliphatlscher , arallphatischer 
Oder aromatlscher Kohlenwasserstoffrest mlt 2-18 Koh- 

lenstoffatomen und 

2 

10 R V/asserstoff oder eln Alkylrest mlt 1-8 Kohlenstofr- 

atomen und n = 1 oder 2 seln kann 

In Antellen von 0,5-5 Gew.-%, bezogen auf die Plastlsol- 
inasse, zugegeben und die derartlg zuberelteten Plastlsole 
15 bel Temperaturen ab 90 °C auf dem Werkstoff eingebrannt 
werden. 

Eln welterer Oegenstand der vorllegenden Erflndung Ist da- 
durch gekennzelchnet, dafi die Polyamlnoamlde gemSB A herge- 
20 stellt werden aus 

A 1) einem polymerlslerten Pettsfiuregemlsch mlt elnem er- 

hdhten An tell an trl- und hOherpolymeren PettsSuren (X) 
und aus 

25 2) einem OberschuB an Polyalkylenpolyamlnen, 

welche elnen Imldazollngehalt (Y) aufwelsen. In Antellen von 
0,5 bis 5 Gew.-%, bezogen auf die Plaatlaolmasse, zugegeben 
und die derartlg zuberelteten Plastlsole bel Temperaturen 
30 ab 90 auf dem Werkstoff eingebrannt werden, wobel, wenn 
elner der V/erte von X oder Y die ^0 JJ~Orenze unterschreltet , 
der Wert der anderen Komponente mlndestens ^0+Z (wobel Z 
die Dlfferenz des klelneren Wer'tes zu 40 1st), vorzugswelse 
Jedoch ilO+22 betragen sollte. 
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Zur Herstellung der erf IndungsgemSfi als Haf tvermittler 
elngesetzten Polyamlnoamlde kc5nnen polymerlslerte Pett- 
s^uren mit variierenden Gehalten an monomeren, dimeren, trl- 
meren und hfiherpolymeren Aminen verwendet werden. 

Der Ausdruck polymerlslerte Pettsfiure bezleht sich in all- 
gemelner Form auf polymerlslerte Sfiuren, die aus "Pett- 
sSuren" erhalten werden. Der Ausdruck Petts^ure umTaBt un- 
gesattlgte natarliche und synthetlsche einbasische all- 
phatlsche skuren mlt 8-22 Kohlenstof fatomen, bevorzugt 
18 Kohlenstoffatomen. Die FettsMuren lassen slch nach be- 
kannten Verfahren polymerlsleren. 

ErrindungsgemSfi verwendbare polymere PettsSuren slnd die 
handelsilblichen Produkte, welche etwa folgende Zusammen- 
setzung haben: 

monomere SSuren (Mo) 5-15 Oew.-jS 

dlmere Sfiuren (Dl) 55 - 80 Gew.-2 
trlmere und h5herpolymerl* 

slei?te Sfluren (Trl) 10 - 35 Gew.-%, 

Erf IndungsgemaB bevorzugt werden Jedoch polymerlslerte Fett- 
sSuren mlt erhOhten trlmerlslerten und hoher polymerlsler- 
ten Gehalten (X). Dlese SSluren slnd herstellbar durch ge- 
zlelte Reaktlon nach elnem radlkallschen Mechanlsmus ent- 
sprechend der DE-OS 25 06 211 oder durch allgemeln bekannte 
Destlllatlonsverfahren aus den typlschen Im Handel erhSlt- 
llchen Produkten und haben etwa die folgende Zusammen- 
setzung: 
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monomepe SSuren (Mo) 0 - 5 Qew.-Jf 

dlmere Sfiuren (Dl) 10 - 25 oe„.".;j 
triraere und haherpoly- 

merlsierte SMuren (Tri; X) 90 - 75 Qew.-JJ 

Als erflndungsgemas mltzuverwendende Polyalkylenpolyaml 
komnen Insbesondere die zur Imldazolinbildung befShlgt 



ne 
en 



Amine der allgenelnen Porrnel II 
10 "sN-fCHg-CHg-NH^-^CHg-CHg-NHg n 

•nit m = 1 - 5, wie z. B. Dlftthylentriamin, TrlSthylente- 
tramin, Tetraathylenpentamln. die gegebenenf alls auch An- 
telle an anderen Aminen enthalten kSnnen (vgl. Ullmann 
Enzyklopadle der technlschen Chemie, Bd 1963, s. 7H) , 

in Betracht. wie auch die nicht zur Imidazolinbildung be- 
fahlgten Polyalkylenpolyamlne der allgemeinen Ftormel 
H^N - CH^-CH^-CH^-NH -^CH^-CH^-CH^-NH^ mit m « 1 - 4 wie 
z. R. Dipropylentriamln, Trippopylentetramln. 
Auch Polyalkylenpolyamlne rait fithylen> und Propylen-Brdcken 
als Alkylenreste. die durch CyanSthylierung der Amine 
und anschlieBende Hydrierung erhalten werden. kOnnen eln- 
gesetzt werden (z. B. N -Amin, N^Amin; vgl. Plrmenprospekt 
der BASF AG, 1976). 

ErfindungsgemaB kOnnen auch andere Amine verwendet bzw. 
mitverwendet werden wie Amine der allgemeinen Pormel (III) 

in welcher R ein aliphatischer, gegebenenfalls substltulertei 
Oder durch Heteroatome, insbesondere Sauerstoff , unter- 
brochener Kohlenwasserstoff rest mit 2 - 36, insbesondere 
6-20 und 36 Kohlenstoffatomen ist. 
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wle 1,2-Dlamlnoathan, 1 , 6 -Dlaminohexan , 1,9-Dlamlnononan, 
1 , 12-Dlaminodod.ekan, Dlmerfe ttsSured lamin (herp;estellt nach 
bekannten Verfahren aus dimeren Fetts^uren) , die 2,2,^4(4,^,2) 
Trimethylhexanethylendiamine, 1 , 7 -Dlamlno-*! -oxa-heptan, 
5 l,12-Diamlno-^,9-dloxa-dodekan, l,20-Dlainlno-4,17-dloxa- 
elcosan 

Oder cycllsche bzwi allcycllsche Amine, welche gegebenen- 
falls Heteroatome, Insbesondere Stlckstoff, enthalten wle 
2. P. 1,4-Diamlnocyclohexan, Isophorondiamln, Plperazin, 
10 Dlmethylplperazln, N-Amlnoathylplperazln. 

Der Uberschufi an Amlnen wlrd so gewMhlt, daft die Polyamlno- 
amlde Amlnzahlen zwlschen 200 und ^50, vorzugswelse 
zwlschen 300 und 400 aufweisen. 

15 

Die erf IndungsgemSIS nltverwendbaren KarbonsSuren Oder 
Karbonsaureester fallen unter die allgemeine Formel (I) 

R^-(COOR^)^ I 

20 

m welcher ein gegebenenf alls substltuierter gesSttlgter 
odep ungesSttlgter aliphatlscher, arallphatlscher Oder 
aromatlscher Kohlenwasserstof f rest mit 2-18 Kohlenstoff- 
atomen, R^ Wasserstoff oder eln Alkylrest mlt 1-8 Koh- 
25 lenstoffatomen und n = 1 oder 2 seln kann. 

Als Belsplele selen genannt: BernsteinsMure, GlutarsSure, 
AdlplnsSure, Plmelinsaure, KorksSure, AzelalnsSure, Seba- 
zlnsSure, DekandikarbonsMure, PhthalsSure, IsophthalsSure, 

30 TerephthalsSure, Benzoes^ure, EssigsSure, ProplonsS.ure, 
Eutters^ure , Valer lonsSure , CapronsSure, Caprylsfture, 
Caprlnsaure, LaurlnsSure, PalmitlnsSLure, StearlnsSure, 
Aryls^ure, Crotons^ure, Vinylesslgsiiure, OlsMure, Llnol- 
saure, Llnolensaure, MalelnsSLure, Fumarsaure, Zlmtsaure. 

35 PhthalsSure, IsophthalsSure, Benzoesaure und Insbesondere 
Terephthalsaure werden erf Indungsgemas bevorzugt. 
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Der Antell der KarbonsSuren betrflgt 3-20 Gew.-i6, insbe- 
sondere 7 - 15 Gew.-X, bezogen auf Pettsauregemisch. 

Die Umsetzung erfolgt in an slch bekarinter Weise, In der- 
in erster Stufe eln Polyamlnoamid aus den Komponenten A i) 
und 2) zwlschen ca. 210 «>C bla 260 -C, gegebenenfall-s Im 
Vakuum, geblldet und dieses dann In zwelter Stufe nit der ' 
Komponente B) unter an alch glelchen Bedlngungen umgesetzt 
wlpd. 

Die Reaktlonsbedlngungen kOnnen dabel In bekannter Welse 
so varllert werden, daft die Endprodukte den Jewells ge- 
wUnschten Imldazollngehalt (Y) aufwelsen. 

Die erfindungsgemas bevorzugten Haf tvennittler werden unter 
Mltverwendung eines polymerislerten PettsSuregeinlschea 
mlt elnem erhShten Antell an tri- und hOherpQlymerlslerten 
Pettsauren (X) hergestellt und welsen einen Imldazollnge- 
halt von (Y) auf, wobel, wenn einer der Werte von (X) oder 
(Y) die ilO %-Orenze unterschreltet, der Wert der anderen 
Komponente mlndestens ilO + z (wobel Z die Differenz des 
kleineren Wertes zu HO ist) , vorzugswelse Jedoch ilO + 2 Z, 
betragen sollte. 



Die Gehalte an trl- und hOherpolymerislerten Pettsauren (X) 
sowie der Imldazollngehalt (Y) slnd aufgrund der komplexen 
Zusamraensetzung der Komponenten vor allem fUr den unteren 
Berelch varlierbar. Die erf IndungsgemaB erzlelbaren Effekte 
hangen zwar in erster Llnle von Art und Menge der mitVer- 
wendeten Karbonsauren gemas B) ab, werden aber auch beeln- 
fluSt durch den Gehalt an trl- und hOherpolymerislerten 
Sauren sowie deren Verhaitnis zueinander, durch den Imlda- 
zollngehalt des Polyamlnoamid-Polyamlnoimldazolin-Gemisches 
sowie durch Art und Menge des verwendeten Amins oder Amin- 
35 gemlsches. 
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Revorzuprt werden Polyaninoamlde aus PettsMuren nit i 40 % 
trl- und hOherpolymerlsiePten Antellen und einem Imldazo- 
linp-ehalt des Kondensationsprodukts von ebenfalls2lO %» 

Die obere Grenze der Gehalte an tri- und h«herpolyir.erl- 
sierten Pettsliuren 1st 100 die obere Grenze des Imlda- 
zolinRehaltes bel den Polyamlnoimldazolinen 1st der je- 
wells- praktlsch erzlelbare HSchstwert des ftir daa jeweill- 
Ke Geralsch errechenbaren theoretlsch mfigllchen Oehaltes. 

Unterschreitet elner der Werte von X oder Y die 1*0 %- 
Grenze, so sollte der Wert der anderen Kotnponente Jedoch 
zur Erzlelung elnes deutllchen Effektes mindestens HO + Z, 
wobei Z Dlfferenz des klelneren Wertes zu >iO ist, vorzugs- 
welse Jedoch 10 + 40 + 2 Z, betragen. 



Der Rerelch, in dem belde Werte niedrlg llegen, 1st zwar 
weniger bevorzugt, Jedoch Innerhalb enger Grenzen noch mog- 
llch. So sollte, liegt elner der Werte unter 40 % und der 
20 andere unter 50 %, die Dlfferenz des klelneren Wertes zu 
40 nlcht grOBer als 10 seln. 

Die mlt der Erfindung erzlelten Vortelle llegen darln, daB 
die Plastlsolmlschungen praktlsch unbegrenzt lagerstabil 

25 slnd, kelne Oder nur mlnlmale Parbfinderungen nach dem Eln- 
brennen aufweisen, elne deutllche Stelgerung der Haft- 
festlgkelten erzlelbar 1st, daB der auf das Substrat aufge- 
tragene und In ungehartetem Zustand In feuchter AtmosphSre 
gelagerte Pllm nach dem Elnbrennen porenfrele (kelne B15s- 

30 chenblldung) UberzOge llefert, und insbesondere darln, daB 
diese Stelgerung mlt geeigneten Pormullerungen auch mlt ge- 
rlngen Haf tvermlttlerkonzentrationen bel Elnbrennterapera- 
turen ab 90 °C, vorzugswelse ab 110 "C, erzielbar 1st* 

35 In der Regel ksinn die fUr die entsprechende PVC-Pormu- 
llerung gOnstigste Elnbrenntemperatur - welche von der 
Oelierungstemperatur der verwendeten PVC-Pormullerung 
mltbestlmmt wlrd - durch elnlge einfache Orlentlerungs- 
versuche ermlttelt werden. 
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Als zu beschlchtende bzw. zu verklebende Substrate kommen 
alle aur dlesem Geblet Ubllchen Werkstoffe, Insbesondere 
Metalle und Glas, In Betracht. 

5 Gegebenenralls k«5nnen die erflndungsgemaft verwendeten, 
oben beschrlebenen Polyamlnoainlde/Polyanilnoainldazolln- 
Gemlsche mit gebrSuchllchen Ketonen wle Aceton> Methyl- 
ttthylketon, Diathylketon, Methylisobutylke ton, Cyclohexa- 
non, Cyclopentanon, Dllsobutylketon, 3, 3, 5-Trlmethylcyclo- 
10 hexanon, Methylphenylketon Oder mit Aldehyden wle Acetat- 
aldehyd, Butypaldehyd, Isobutyraldehyd, Benzaldehyd zu den 
entsprechenden Schlffschen Basen und gegebenenfalls 
Enaminen umgesetzt werden. 

15 Die Unsetzung erfolgt nach bekannten Verfahren, sle kann 

durch Sauren katalyslert mlt Oder ohne Lasungsmlttel durch- 
gefOhrt werden. Es lat auch mOgllch, die Carbonylverbln- 
dungen selbst - anstelle des Wsungsmlttels - als Schlepp- 
mlttel fOr das abzuscheldende Reaktlonswasser zu verwenden. 

20 

Gegebenenralls k5nnen die frelen Amlnogruppen der obenge- 
nannten Polyamlnoamlde/Polyamlno imidazoline auch mlt Im 
Unterschua elnzusetzenden Epoxldverblndungen adduktiert 
werden* 

25 

Als geelgnete Epoxldverblndungen selen 2. B* Epoxide, die 
sich von mehrwertigen Phenolen, Insbesondere Blsphenolen, 
wle z. B. Dlphenylolpropan (Bisphenol A), Dlphenylolmethan 
(Blsphenol F) und Phenol-Pormaldehyd-Kondensatlonsprodukten 
30 (Novolaken) sowle von aromatlschen Dl- und Polycarbon- 
Bfiuren wle z. B. den Phthalstturen ablelten, genannt* 

Die Addukte erhait man, Indem man ein Equivalent aktlven 
Wasserstoff der Amlnverblndung mlt 0,5 - 0,005, Insbesonde- 
'5 re 0,2 - 0,03 Xquivalente Epoxldsauerstof f des Polyepoxlds 
umsetzt . 
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Des weiteren k5nnen die Polyaininoamide/Polyamlnoimidazo- 
lln-Oemlsche, deren aminogruppenhaltlge Epoxidaddukte 
sowie die aus dlesen belden Produktgruppen herstellbaren 
Schiffschen Basen bzw. gegebenenfalls Enamine auch mlteln- 
5 ander vemlscht «nd als Haf tvermlttler verwendet werden. 

Die In den Belsplelen verwendeten Pettsauren haben die fol- 
gende ZusammeAsetzung: 

10 (1) Zusammensetzung laut GLC: 

Monomere PettsSure 9 % 

Dlmere Pettsfiure -75 .% 

Trlmere Fetts^ure und h5her- 
polymere PettsSLuren 16 % 

15 

(2) Zusammensetzung laut GLC: 

Monomere FettsSure I % 

Dlmere P^ttsflure 25 % 

Trlmere Pettsfiure und hOher- 

20 polymere; Pettsauren 7^ % 

(3) Zusammensetzung laut GUC: 

Monomere Pettsfiure 1 % 

Dlmere PettsSLure 96 % 
25 Trlmere PettsSure und htther- 

polymere Pettsauren 3 % 
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Herstellung dep Haf t vermlttler TUr die erf IndungsgemaBen 
Plaatlsole: 

1. In den nachf olfrenden Belsplelen wurden zu dem handels- 

Oblichen Haf tvermlttler EURETEK«> ^ 505 (auf Basis von 
polymerislerter Pettsfiure und elnem Polyalkylenpolyamln 
Az 376, lA 60 %) die in der Tabelle auf'gefOhrten Karbon- 
sauren gegeben und die Mischung elner Nachkondensatlon 
unterworfen, Indem sle unter Stlckstoff auf 210 aufge- 
heizt und 1 Stunde bei dleser Temperatur gehalten wurde. 
Danach wurde innerhalb elner Stunde eln Vakuum von ca. 
100 Terr angelegt und elne weltere Stunde bei 210 und 
100 Terr nachkondenslert . Die Kondensatlonsbedlngungen 
kiSnnen dabel Je nach gewOnschten lA-Gehalt in bekannter 
Weise varllert werden. 

Die erhaltenen Reaktionsprodukte wurden als 60 Xige 
Mischung rait den angegebenen Welchmachern dem Plastlsol 
zugesetzt . 

2^ Anstelle des EURETEK© 505 wurde das handelsObliche Poly- 

amlnoamld VERSAMID® ^ ^g^^ %) wle o. a. 

kondensiert und eingesetzt. 

3^ Anstelle des EURETEK» 505 wurde eln Polyamlnoamid gemfiB 

der DE-AS 26 5^ 871 aus 
800 g polymerer PettsMure (1) und 200 g polymerer Pett- 
saure (2) und 53^ g TETA^ hergestellt (Az 387, lA 78 %) und 
wle o. a, kondensiert und eingesetzt. 




4, Wle Belsplel 3. mlt dem Unterschled, daft als polymerl- 
slerte Pettsfture die PettsSure (3) eingesetzt wurde. 



3 20-1265 



. 16 - 

2 VERSAMID® = eingetragenes Warenzeichen der 

Henkel Corp. 

1 EURETEK«» « eingetragenes Warenzfelchen der 
5 • Sobering AG 

3 TETA =» TrlMthylentetramin 
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Herstellung der Plastlsole 

Zu elnera Plastlsol, bestehend aus 

^5 Gewichtateilen elnes verpastbaren Polyvlnylchlopids 

mlt K-Wert 70 
55 Oewichtstellen Phthalsaure-dl-2-athylhexyaestep, 
100 Oewichtstellen elnes Pfillstof fgeraisches aus 50 % Krelde 

und 50 Baplumsulfat 
1,5 Gewlchtstelle Dl-lso-butyl-zinn-lsooctylthloglycol- 

sdureester 



werden 1 Gew.-« der genannten Haftvermlttler odep belleblge 
Abnilschungen dlesep Ppodukte untepelnandep, bezogen auf 
15 die Gessuntmlschung, 
zugesetzt . 



Die Haftvennlttlep kflnnen abep auch andepen tiblichen 
Plastlsolfopmuliepungen als oben angegeben, zugesetzt 
wepden, um die epf Indungsgemafien selbsthaftenden Plastl- 
Bole zu ephalten. 

Die mlt den epflndungsgemfiaen Plastisolen epzlelbapen Blnd- 

festlgkelten von Vepklebungen vrupden In Anlehnung an 

DIN 53 283 dupch Messung der Zugschepfestlgkelt bestlmmt. 

Dazu vrupden Bondepbleche, Type 901 dep Pa. Metallgesell- 
schaft, Ppankfupt, als POgetelle vepwendet. Mafle dep page- 
telle: 2,5 cm x 10,5 cm x 0,15 cm (Bpelte x LSnge x Dlcke). 

Die Schlchtdlcke des Plastlsols In dep Klebfuge wurde mlt- 
tels Dlstanzstacke auf 2 mm elngestellt. 

Die POgetelle wupden bel 160 30 Mlnuten lang ephltzt 
und dabel 15 mm tibeplappend vepklebt. Es wupden die folgen- 
den Zugschepfestlgkelten ephalten: 
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